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प्रोडक्शन असिस्टेंट (एएियू) 

 

 

प्रसर्क्षण पैरामीटर 
 

 

िेक्टर स्वास्थ्य देखभाल 

उप-के्षत्र आयुष 

पेर्ा आयुष 

देर् भाित 

एनएिकू्यएफ स्तर 4 

एनिीओ/आईएििीओ/आईएिआईिी 

कोड के अनुरूप 

एनिी0/2015/8131.8700 

नू्यनतम रै्क्षसणक योग्यता और अनुभर्व • 12वी ां कक्षा उत्तीणय 

• दिवी ां उत्तीणय औि िांबांसधत के्षत्र में तीन वषय का 

अनुभव। 

• आठवी ां उत्तीणय प्लि 2 वषीय एनटीिी प्लि 1 वषीय 

एनएिी प्लि 

1-वषीय िीआईटीएि 

• फामेिी में 3 वषीय सनयसमत सडप्लोमा के िाथ 10वी ां 

उत्तीणय 
 

पूर्वश-आर्वश्यक लाइिेंिया प्रसर्क्षण  

नौकरी में प्ररे्वर् के सलए नू्यनतम आयु 18 वषय 

अंसतम बार िमीक्षा की गई 13/02/2026 

अगली िमीक्षा सतसि 13/02/2029 

एनएिकू्यिी अनुमोदन सतसि 13/02/2026 

कू्यपी िंस्करण 1.0 

आदर्श पाठ्यक्रम सनमाशण सतसि 13/02/2026 

आदर्श पाठ्यक्रम, मान्य और अद्यतन। 13/02/2029 

आदर्श पाठ्यक्रम िंस्करण 1.0 

पाठ्यक्रम की नू्यनतम अर्वसि 480 

पाठ्यक्रम की असिकतम अर्वसि 480 

 
 
 
 
 
 
 
 



प्रोडक्शन असिस्टेंट (एएियू) 

 

 

 
 

 कायशक्रम अर्वलोकन 
  
  

इि अनुभाग में काययक्रम के अांसतम उदे्दश्योां औि उिकी अवसध का िािाांश सदया गया है। 

प्रसर्क्षण पररणाम 

काययक्रम के अांत में, सशक्षाथी को िूचीबद्ध ज्ञान औि कौशल प्राप्त हो िाने चासहए। 

 

• भाित औि सवदेश में आयुवेद, सिद्ध औि यूनानी (एएियू) सवसनमायण उद्योग के दायिे के बािे में सवस्ताि िे बताएां । 

• इि यूसनट में शासमल पेशेविोां की पहचान किें। 

• उत्पादन प्रसक्रया की अवधािणा को िमझें। 

• टैबलेट पे्रि, कैपू्सल सफलि, गै्रनू्यलेशन, कोसटांग आसद के कायों का प्रदशयन किें। 

• गुणवत्ता आश्वािन, अनुिांधान एवां सवकाि (आि एां ड डी) औि आपूसतय श्रांखला के बािे में िानें। 

• मशीन की प्रमुख आवश्यकताओां की पहचान किें , िेसटांग्स िमायोसित किें , टूसलांग बदलें आसद। 

• मशीनोां के िखिखाव िांबांधी कायों िैिे सक से्नहन, िफाई औि छोटे-मोटे िमायोिन के बािे में बताएां । 

• मशीन िांचालन, िांदूषण औि अांति-िांदूषण की बुसनयादी िमझ। 

• इन्वेंटर ी प्रबांधन को लागू किने औि बनाए िखने की क्षमता। 

• िुचारु सवसनमायण प्रसक्रयाओां औि गुणवत्ता मानकोां के िांचालन में दक्षता प्रदसशयत किें। 

• िही िेटअप, कैसलबे्रशन औि िफाई प्रसक्रयाओां को िमझें। 

• डेटा को रिकॉडय  किने औि उिका दस्तावेिीकिण किने की प्रसक्रया का प्रदशयन किें। 

• एक िुिसक्षत, स्वस्थ औि िांिसक्षत कायय वाताविण बनाए िखें। 

• बायोमेसडकल अपसशष्ट प्रबांधन का ज्ञान। 

• काययके्षत्र में िांबांसधत असधकारियोां द्वािा सनधायरित कानूनोां, प्रोटोकॉल औि सदशा-सनदेशोां के 

अनुिाि पेशेवि आचिण बनाए िखें। 

  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



प्रोडक्शन असिस्टेंट (एएियू) 

 

 

 
 

 
 
 
 

असनर्वायश मॉडू्यल 

तासलका में QP के असनवायय NOS के अनुरूप मॉडू्यल औि उनकी अवसध िूचीबद्ध है। 
 

 

एनओएि और मॉडू्यल 

सर्वर्वरण 

सिद्धां

त 

अर्वसि 

व्यार्वहारर

क अर्वसि 

कायशस्थल पर 

प्रसर्क्षण की 

अर्वसि 

(असनर्वायश) 

कायशस्थल पर 

प्रसर्क्षण की 

अर्वसि 

(अनुरं्सित) 

कुल अर्वसि 

HSS/N3701: आयुरे्वद, सिद्ध 
और यूनानी औषसियो ंके 
उत्पादन के सलए पूर्वश-
प्रसक्रयात्मक आर्वश्यकताओ ं
का िंचालन करना 

 
 

20:00 
 
       95:00 

 
 
       65:00 

 
 

00:00 
 
     180:00 

मॉडू्यल 1: आयुवेद, सिद्ध औि 
यूनानी सवसनमायण प्रणाली का 
परिचय 

5:00 20:00 00:00 00:00 25:00 

मॉडू्यल 2: उत्पादन 
प्रबांधन के मूल 
सिद्धाांत 

5:00 20:00 00:00 00:00 25:00 

मॉडू्यल 3: प्रोडक्शन असिस्टेंट 
(एएियू) की भूसमकाएँ औि 
सिमे्मदारियाँ 

5:00 15:00 00:00 00:00 20:00 

मॉडू्यल 4: गुणवत्ता सनयांत्रण के 
सलए आवश्यक शतें 5:00 30:00 00:00 00:00 35:00 

HSS/N3702: आयुरे्वद, सिद्ध और 
यूनानी औषसियो ंके उत्पादन के 
सलए प्रसक्रयात्मक आर्वश्यकताओं 
का िंचालन 

 
 

30:00 

 

45:00 

 
 

30:00 

 
 

00:00 

 

105:00 

मॉडू्यल 5: आयुवेद, सिद्ध औि 
यूनानी (एएियू) उत्पादन इकाई 
में िामग्री प्रबांधन िांबांधी 
प्रसक्रयाओां का िांचालन किना 

 

30:00 

 

45:00 

 

30:00 

 

00:00 

 

105:00 

HSS/N3703: प्रसक्रया के 

बाद की 

आर्वश्यकताओ ंका 

िंचालन 

 

30:00 

 

30:00 

 

30:00 

 

00:00 

 

90:00 

मॉडू्यल 6: टीम औि 
इन्वेंटिी प्रबांधन 
 

30:00 30:00 30:00 00:00 90:00 



प्रोडक्शन असिस्टेंट (एएियू) 

 

 

HSS/N9624 एक िुरसक्षत और 

िंरसक्षत कायशस्थल बनाए रखें 
पयाशर्वरण 

05:00 05:00 20:00 00:00 30:00 

मॉडू्यल 7: िुिक्षा, 

आपातकालीन सचसकत्सा 

प्रसतसक्रया औि प्राथसमक उपचाि 

       05:00 05:00 20:00 00:00 30:00 

HSS/N9618: िंक्रमण 

सनयंत्रण नीसतयो ंऔर 

प्रसक्रयाओ ंका पालन 

करें , सििमें िैर्व 

सचसकत्सा अपसर्ष्ट 

सनपटान प्रोटोकॉल भी 

र्ासमल हैं। 

05:00 05:00 05:00 00:00 15:00 

मॉडू्यल 8: िांक्रमण 

सनयांत्रण नीसत औि 

प्रसक्रयाओां 

03:00 03:00 00:00 00:00 06:00 

मॉडू्यल 9: बायोमेसडकल 

कचिे का प्रबांधन 02:00 02:00 00:00 00:00 04:00 

कुल अर्वसि 
90:00 180:00 150:00 00:00 420:00 

मॉडू्यल 10:  
िोिगाि योग्यता कौशल 
डीिीटी/वीएिकू्य/एन0102 
(60घांटे) 

60:00 00:00 00:00 00:00 60:00 

कुल अर्वसि 
150:00 180:00 150:00 00:00 480:00 



प्रोडक्शन असिस्टेंट (एएियू) 

 

 

  

 

मॉडू्यल सर्वर्वरण 

मॉडू्यल 1: आयुरे्वद, सिद्ध और यूनानी सर्वसनमाशण प्रणाली का पररचय 

इििे मैप सकया गया: HSS/N3701 

अंसतम पररणाम: 

• आयुवेद, सिद्ध औि यूनानी औषसध सनमायण इकाई की मूलभूत काययप्रणाली का वणयन कीसिए। 

• आयुवेद, सिद्ध औि यूनानी उत्पादन असधकािी के महत्व पि चचाय कीसिए। 
 

अर्वसि: 05:00 अर्वसि: 20:00 

सिद्धांत – प्रमुख असिगम पररणाम व्यार्वहाररक – मुख्य सर्क्षण पररणाम 

• आयुवेद, सिद्ध औि यूनानी (एएियू) 

सवसनमायण व्यवस्था औि इिमें शासमल 

सवभागोां पि सवस्ताि िे चचाय किें। 

• आयुवेद, सिद्ध औि यूनानी (एएियू) के 

फामूयलिी औि औषध िांसहता का वणयन कीसिए। 

• आयुवेद, सिद्ध, यूनानी (एएियू) 

उत्पादन िांयांत्र में काययित िभी पेशेविोां 

औि उनके काययके्षत्र की िूची बनाएां ।    

• सवसनमायण िेटअप औि इिमें शासमल 

िेवाओां का सवस्तािपूवयक वणयन किें। 

• आयुवेद, सिद्ध औि यूनानी (आिु) 

पद्धसतयोां में पािांपरिक सवसनमायण 

व्यवस्था औि आधुसनक सवसनमायण 

व्यवस्थाओां पि एक सटप्पणी तैयाि 

किें। 

• आयुवेद, सिद्ध, यूनानी (एएियू) 

सवसनमायण इकाई में शासमल सवभागोां 

की शे्णी के सलए एक चाटय तैयाि 

किें। 
 

कक्षा में उपयोग होने र्वाली िहायक िामग्री: 
चाटय, मॉडल, वीसडयो प्रसु्तसत, फ्लिप चाटय, व्हाइटबोडय/स्माटय बोडय, माकय ि, डस्टि, सवसनमायण ई-मॉडू्यल 
औिार, उपकरण और अन्य आर्वश्यकताएँ: 

सवसनमायण/उत्पादन इकाई पि चाटय औि पोस्टि। 



प्रोडक्शन असिस्टेंट (एएियू) 

 

 

 

         मॉडू्यल 2. उत्पादन प्रबंिन के मूल सिद्धांत 

         इििे मैप सकया गया: HSS/N3701 

 
अंसतम पररणाम: 

• उत्पादन के्षत्र में प्रबांधन पि चचाय किें। 
 

अर्वसि:05:00 अर्वसि:20:00 

सिद्धांत – प्रमुख असिगम पररणाम व्यार्वहाररक – मुख्य सर्क्षण पररणाम 

• आयुवेद, सिद्ध औि यूनानी औषसधयोां की 

उत्पादन प्रसक्रयाओां की व्याख्या कीसिए। 

• सवसनमायण पद्धसतयोां (िीएमपी) औि इििे 

िांबांसधत मानक िांचालन प्रसक्रयाओां (एिओपी) 

पि चचाय किें। 

• उत्पादन इकाई में प्रसक्रया ित्यापन के महत्व को 

स्पष्ट कीसिए। 

• उत्पादन प्रसक्रया को िुचारू रूप िे चलाने के 

सलए गुणवत्ता आश्वािन, अनुिांधान एवां सवकाि 

तथा आपूसतय श्रांखला सवभागोां के महत्व को स्पष्ट 

कीसिए। 

• गुणवत्ता मानकोां को बनाए िखते हुए उत्पादन 

लक्ष्ोां के महत्व पि चचाय किें। 

• उत्पादन प्रसक्रया के दौिान िामग्री, िमय औि 

िांिाधनोां की बबायदी को कम किने के तिीकोां 

का वणयन किें। 

• िुचारू िांचालन िुसनसित किने के सलए 

ििलीकिण प्रसक्रयाओां की व्याख्या किें। 

• टैबलेट पे्रि, कैपू्सल सफलि, गै्रनुलेशन, कोसटांग 

आसद की काययप्रणाली पि चचाय कीसिए। 

• मशीन को पहचानें, िेसटांग्स को िमायोसित किें , 

टूसलांग बदलें औि उत्पादन को अनुकूसलत किने 

के सलए िामग्री की उसचत फीसडांग िुसनसित 

किें। 

• सदशा-सनदेशोां के अनुिाि मशीनिी के िखिखाव 

कायों, िैिे सक से्नहन, िफाई औि मामूली 

िमायोिन, की व्याख्या किें। 

• परिचालन के दौिान मशीन के प्रदशयन की 

सनगिानी के महत्व पि चचाय किें। 

• मशीन िांचालन, िांदूषण, अांति-िांदूषण औि 

अांशाांकन की बुसनयादी िमझ सवकसित किें। 

• आवसधक िाांच की आवश्यकता पि चचाय किें। 

• सवसनमायण इकाई का एक मॉडल तैयाि 

किें। 

• उत्पादन की सवसभन्न प्रसक्रयाओां को 

िमझाने के सलए मॉडल औि चाटय 

तैयाि किें। 

• आयुवेसदक हबयल काढा बनाने की 

प्रसक्रया में शासमल प्रमुख चिणोां का 

प्रदशयन किें। 

• स्वच्छता, िफाई, दस्तावेजीकिण, 

िांदूषण, उत्पाद की गुणवत्ता आसद के 

िीएमपी सिद्धाांतोां पि एक चाटय तैयाि 

किें। 
 

कक्षा में उपयोग होने र्वाली िहायक िामग्री: 
चाटय, मॉडल, वीसडयो प्रसु्तसत, फ्लिप चाटय, व्हाइटबोडय/स्माटय बोडय, माकय ि, डस्टि, सवसनमायण इकाई की िांिचना औि 
काययप्रणाली को िमझने के सलए ऑसडयो-सविुअल उपकिण (AV एड्ि) 

औिार, उपकरण और अन्य आर्वश्यकताएँ 
 सदशा-सनदेशोां के अनुिाि, सवसभन्न मशीनोां पि चाटय औि पोस्टि, िाथ ही से्नहन, िफाई औि मामूली िमायोिन िैिी प्रसक्रयाओां 
पि चाटय। 

 



प्रोडक्शन असिस्टेंट (एएियू) 

 

 

              

 

 

             मॉडू्यल 3. प्रोडक्शन असिस्टेंट (एएियू) की भूसमकाएँ और 

सिमे्मदाररयाँ 

            इििे मैप सकया गया: HSS/N3701 

 
अंसतम पररणाम: 

• सकिी इकाई में उत्पादन िे िांबांसधत प्रसक्रयाओां का प्रदशयन किें। 
 

अर्वसि:05:00 अर्वसि:15:00 

सिद्धांत – प्रमुख असिगम पररणाम व्यार्वहाररक – मुख्य सर्क्षण पररणाम 

• व्यफ्लिगत िुिक्षा उपकिण (पीपीई) सकट 

पहनने के महत्व पि चचाय किें। 

• कचे्च माल की तैयािी, उपकिणोां के 

िांचालन औि तैयाि उत्पादोां की पैकेसिांग 

िसहत उत्पादन प्रसक्रया की व्याख्या किें। 

• उत्पादन को अनुकूसलत किने के सलए 

िेसटांग्स को िमायोसित किने, टूसलांग को 

बदलने औि िामग्री की उसचत आपूसतय 

िुसनसित किने पि चचाय किें। 

• इन्वेंटर ी प्रबांधन का बुसनयादी ज्ञान। 

• उत्पादन गसतसवसधयोां िे िांबांसधत रिपोसटिंग 

औि दस्तावेजीकिण का वणयन किें। 

• एएियू के सलए सवसशष्ट गुड मैनु्यफैक्चरिांग 

पै्रफ्लििेि (िीएमपी) औि गुणवत्ता 

मानकोां के पालन की व्याख्या किें। 

• िुचारू िांचालन िुसनसित किने के सलए 

प्रसक्रयाओां को िुव्यवफ्लस्थत किने की 

प्रसक्रया िमझाइए। 

• सवसनमायण इकाई का एक मॉडल तैयाि 

किें  सििमें उिके सवभाग भी शासमल 

होां। 

• एक परिदृश्य में, उत्पादन के दौिान 

सकिी महत्वपूणय कचे्च माल की कमी 

होने की फ्लस्थसत िे सनपटने का प्रदशयन 

किें। 

• पीपीई सकट को पहनने औि उतािने 

की प्रसक्रया का प्रदशयन किें। 

• िीएमपी सिद्धाांतोां (स्वच्छता, िफाई, 

दस्तावेजीकिण) आसद का प्रदशयन 

किें। 
 

कक्षा में उपयोग होने र्वाली िहायक िामग्री: 
चाटय, मॉडल, वीसडयो प्रसु्तसत, फ्लिप चाटय, व्हाइटबोडय/स्माटय बोडय, माकय ि, डस्टि, सवसनमायण इकाई की िांिचना औि 
काययप्रणाली को िमझने के सलए ऑसडयो-सविुअल उपकिण (AV एड्ि) 

औिार, उपकरण और अन्य आर्वश्यकताएँ 
यूसनट में उपयोग की िाने वाली सवसभन्न मशीनोां के चाटय, पोस्टि औि मॉडल, िीएमपी सिद्धाांतोां पि चाटय। 

 

 

 

 

 

 



प्रोडक्शन असिस्टेंट (एएियू) 

 

 

 

             मॉडू्यल 4: गुणर्वत्ता सनयंत्रण के सलए आर्वश्यक र्तें 

इििे मैप सकया गया: HSS/N3701 

अंसतम पररणाम: 

• सनदेशोां के अनुिाि उत्पाद की गुणवत्ता को सनयांसत्रत किने के सलए प्रसक्रयात्मक आवश्यकताओां का िांचालन किें। 
 

 

अर्वसि:5:00 अर्वसि:30:00 
सिद्धांत – प्रमुख असिगम पररणाम व्यार्वहाररक – मुख्य सर्क्षण पररणाम 

• कचे्च माल की प्रमाणीकिण औि 

गुणवत्ता सनयांत्रण प्रसक्रया का वणयन 

कीसिए। 

• प्रसक्रया िांबांधी िाांच औि तैयाि 

उत्पादोां के गुणवत्ता सनयांत्रण पि चचाय 

किें। 

• उच्च गुणवत्ता वाले उत्पादन मानकोां 

को बनाए िखने के सलए सनयसमत 

लेखापिीक्षा औि सनिीक्षण किने के 

महत्व को स्पष्ट कीसिए। 

• उत्पादन प्रसक्रयाओां पि चचाय किें  

सिनिे दक्षता में िुधाि औि लागत में 

बचत होती है। 

• बैच मैनु्यफैक्चरिांग रिकॉड्यि 

(बीएमआि) औि इिके महत्व के 

बािे में बताएां । 

• उत्पादन प्रसक्रयाओां िे िांबांसधत डेटा 

को रिकॉडय किने औि 

दस्तावेिीकिण किने (बीएमआि) 

की अवधािणा का बुसनयादी ज्ञान। 

• उत्पादन दक्षता को िमझाएां  औि 

लागू किें  तथा लागत कम किें। 

• उत्पाद की गुणवत्ता बनाए िखते हुए 

उत्पादन बढाने के सलए िणनीसतयोां 

को सवकसित किने औि उन्हें लागू 

किने हेतु बुसनयादी ज्ञान। 

• एक िोल पे्ल में, सवसनमायण इकाई में श्समकोां के िाथ 

प्रभावी ढांग िे बातचीत किने का प्रदशयन किें। 

• प्रते्यक उत्पाद के सलए उत्पादन की सवसभन्न सवसधयोां 

की एक िूची तैयाि किें। 

• औषसधयोां के उत्पादन में िही तकनीकोां का प्रदशयन 
किें। 

• यूसनट की नीसतयोां, प्रोटोकॉल, प्रसक्रयाओां औि सदशा-
सनदेशोां की एक िूची तैयाि किें। 

• यूसनट में पालन की िाने वाली िुिक्षा िावधासनयोां का 
प्रदशयन किें। 

 

 

कक्षा में उपयोग होने र्वाली िहायक िामग्री: 

चाटय, मॉडल, वीसडयो प्रसु्तसत, फ्लिप चाटय, व्हाइटबोडय/स्माटय बोडय, माकय ि, डस्टि 

औिार, उपकरण और अन्य आर्वश्यकताएँ 
औषसधयोां के उत्पादन में उपयोग की िाने वाली इकाई की नीसत, प्रोटोकॉल औि तकनीकोां िे िांबांसधत सदशा-सनदेश, चाटय 
औि पसत्रकाएँ। 

 

 

 

 



प्रोडक्शन असिस्टेंट (एएियू) 

 

 

 

 

 

 

              मॉडू्यल 5. आयुरे्वद, सिद्ध और यूनानी (एएियू) उत्पादन 

इकाई में िामग्री प्रबंिन िंबंिी प्रसक्रयाओ ंका िंचालन करना। 

          इििे मैप सकया गया: HSS/N3702 

अंसतम पररणाम: 
 

• आयुवेद, सिद्ध औि यूनानी (एएियू) उत्पादोां में िामग्री प्रबांधन की प्रसक्रयाओां पि चचाय किें। 
 

अर्वसि:30:00 अर्वसि:45:00 

सिद्धांत – प्रमुख असिगम पररणाम व्यार्वहाररक – मुख्य सर्क्षण पररणाम 

• सवसभन्न प्रकाि के कचे्च माल (िैिे, िडी-बूसटयाँ, 

खसनि पदाथय, तेल) को अलग-अलग िखने के 

तिीकोां पि चचाय किें  तासक आपि में िांदूषण को 

िोका िा िके। 

• िामग्री को िावधानीपूवयक िांभालना सिखाएां  तासक 

रििाव औि टूट-फूट कम िे कम हो। 

• उत्पादन प्रसक्रयाओां की सनगिानी के सलए 

काययप्रणाली पि चचाय किें। 

• कचे्च माल के उपयोग के सलए (फस्टय इन औि 

फस्टय आउट) एफआईएफओ प्रणाली का वणयन 

किें। 

• कचे्च माल की िभी आवािाही का रिकॉडय िखने 

का बुसनयादी ज्ञान, सििमें प्राफ्लप्तयाां, आांतरिक 

स्थानान्तिण औि उपयोग शासमल हैं। 

• क्षसत, िांदूषण (कीडे, फफूां दी, बाहिी पदाथय), िांग 

परिवतयन, या अपेसक्षत स्वरूप िे सकिी भी अन्य 

सवचलन के िांकेतोां का बुसनयादी ज्ञान होना 

आवश्यक है। 

• काययके्षत्र िे िांबांसधत दस्तावेजोां औि असभलेखोां को 

बनाए िखने की प्रसक्रया िमझाइए। 

• असभलेखोां के िखिखाव की प्रसक्रया का 

प्रदशयन किें। 

• कौशल प्रयोगशाला में लेबसलांग प्रसक्रया 

का प्रदशयन किें। 

• एएियू के उत्पादोां िैिे टैबलेट, सििप, 

काढा, वटी, चूणय आसद के सलए एक नमूना 

लेबल तैयाि किें। 

• एक िोल पे्ल में, एक ऐिे परिदृश्य का 

प्रदशयन किें  िहाां उम्मीदवाि को 

क्षसतग्रस्त कचे्च माल की खेप के बािे में 

आपूसतयकताय िे िांवाद किने की 

आवश्यकता हो। 
 

कक्षा में उपयोग होने र्वाली िहायक िामग्री: 

चाटय, मॉडल, वीसडयो प्रसु्तसत, फ्लिप चाटय, व्हाइटबोडय/स्माटय बोडय, माकय ि, डस्टि। 

औिार, उपकरण और अन्य आर्वश्यकताएँ 

एएियू उत्पादोां िैिे टैबलेट, सििप, काढा, वटी, चूणय आसद के सलए लेबसलांग की सवसभन्न सवसधयोां के मॉडल, चाटय औि पोस्टि। 

 

 

 

 



प्रोडक्शन असिस्टेंट (एएियू) 

 

 

 

 

 

मॉडू्यल 6: टीम और इन्वेंटरी प्रबंिन 

इििे मैप सकया गया: HSS/N3703 

अंसतम पररणाम: 

• टीम औि इन्वेंटर ी प्रबांधन किने का प्रदशयन किें  
 

अर्वसि:30:00 अर्वसि: 30:00 

सिद्धांत – प्रमुख असिगम पररणाम व्यार्वहाररक – मुख्य सर्क्षण पररणाम 

• िामसग्रयोां की भांडािण प्रसक्रया के दौिान FEFO 

(फस्टय एक्सपायिी, फस्टय आउट) सिद्धाांतोां का 

वणयन किें। 

• िामसग्रयोां को व्यवफ्लस्थत किते िमय FIFO (फस्टय-

इन, फस्टय-आउट) सिद्धाांतोां का वणयन किें। 

• उत्पादन कमयचारियोां का नेतरत्व औि मागयदशयन 

किने, उन्हें प्रसशक्षण प्रदान किने औि िवोत्तम 

काययप्रणासलयोां पि िलाह देने के तिीकोां पि चचाय 

किें। 

• टीम के िदस्ोां के प्रदशयन के सलए कायय िौांपने 

औि सनगिानी किने की प्रसक्रया का वणयन किें। 

• उत्पादन टीम के भीति सनिांति िुधाि औि उच्च 

प्रदशयन की िांस्कर सत को बढावा देने की 

आवश्यकता पि चचाय किें। 

• उत्पादन सनबायध रूप िे चलता िहे, इिके सलए 

कचे्च माल औि तैयाि माल के भांडाि प्रबांधन की 

प्रसक्रया को िमझाइए। 

• आवश्यकतानुिाि िामग्री मांगवाने के सलए खिीद 

टीम के िाथ िमन्वय की आवश्यकता पि चचाय 

किें। 

• इन्वेंटर ी स्तिोां औि सविांगसतयोां को टर ैक किने औि 

रिपोटय किने की प्रसक्रया िमझाएां । 

• सवसभन्न प्रकाि की औषसधयोां के सनमायण औि 

उनके भांडािण के सलए पयायविण, िलवायु, 

िेटअप आसद िे िांबांसधत अनुकूल परिफ्लस्थसतयोां 

के बािे में िानें। 

• िांगठन की नीसतयोां के अनुिाि 

उत्पादन के सलए सवसनमायण इकाई 

तैयाि किने का प्रदशयन किें। 

•  उपकिणोां, िामसग्रयोां औि उपभोग्य 

वसु्तओां की पैसकां ग औि भांडािण की 

प्रसक्रया का प्रदशयन किें। 

•  भांडािण प्रसक्रयाओां के सलए उपकिण, 

िामग्री औि उपभोग्य वसु्तओां की एक 

चेकसलस्ट तैयाि किें। 

कक्षा में उपयोग होने र्वाली िहायक िामग्री: 
चाटय, मॉडल, वीसडयो प्रसु्तसत, फ्लिप चाटय, व्हाइटबोडय/स्माटय बोडय, माकय ि, डस्टि, डर ग पहचान। 

औिार, उपकरण और अन्य आर्वश्यकताएँ 
कचे्च माल िे लेकि तैयाि माल तक के सलए आवश्यक िवोत्तम प्रसक्रयाओां औि उपकिणोां पि प्रसशक्षण औि 
मागयदशयन िांबांधी चाटय औि सदशासनदेश। 



प्रोडक्शन असिस्टेंट (एएियू) 

 

 

 

मॉडू्यल 7: िुरक्षा, आपातकालीन सचसकत्सा प्रसतसक्रया और प्रािसमक उपचार 

इििे मैप सकया गया: HSS/N9624 

अंसतम पररणाम: 

• सचसकत्सा आपातकालीन फ्लस्थसतयोां में, आवश्यकतानुिाि, बुसनयादी िीवन िक्षक िहायता या प्राथसमक उपचाि प्रदान 

किें। 

• िांस्थागत आपात फ्लस्थसतयोां पि उसचत प्रसतसक्रया दें। 
 

अर्वसि:05:00 अर्वसि:05:00 

सिद्धांत – प्रमुख असिगम पररणाम व्यार्वहाररक – मुख्य सर्क्षण पररणाम 

• प्राथसमक सचसकत्सा के मूल सिद्धाांतोां की 
व्याख्या किें। 

• व्यफ्लिगत िुिक्षा के सलए बिती 

िाने वाली िावधासनयोां की िूची 

बनाएां । 

• बुसनयादी िीवन िक्षक िहायता 

(बीएलएि) कैिे प्रदान की िाती है, इि 

पि चचाय किें। 

• िुिक्षा उपकिणोां िैिे सक िांयम उपकिण 

औि िुिक्षा उपकिणोां के उपयोग की 

व्याख्या किें। 

• स्वयां की िुिक्षा के सलए बिती िाने वाली 

िावधासनयोां की पहचान किें। 

• िांस्थागत आपात फ्लस्थसतयोां िे सनपटने 

के सलए आपदा प्रबांधन तकनीकोां की 

व्याख्या किें। 

• िामान्य मामलोां के िेफिल औि प्रबांधन 

के सलए एसे्कलेशन मैसटरक्स पि चचाय 

किें। 
आपात फ्लस्थसत। 

• िुिक्षा उपकिणोां के सवसभन्न प्रकािोां, िैिे 

सक िांयम उपकिण औि िुिक्षा उपकिण, 

को दशायने वाला एक चाटय बनाएां । 

• िामान्य आपातकालीन फ्लस्थसतयोां औि 

उनिे सनपटने की व्यवस्था को दशायने 

वाला एक िो चाटय बनाएां । 

कक्षा में उपयोग होने र्वाली िहायक िामग्री: 
चाटय,मॉडल, वीसडयो प्रसु्तसत, फ्लिप चाटय, व्हाइटबोडय/स्माटय बोडय, माकय ि, डस्टि। 
औिार, उपकरण और अन्य आर्वश्यकताएँ 
कै्रश काटय टर ॉली, प्राथसमक सचसकत्सा बॉक्स, िीपीआि नसििंग मैसनसकन, मास्क िसहत एमु्ब बैग (वयस्क), टॉचय, 
शािीरिक प्रसतबांधक, असग्नशामक यांत्र 



प्रोडक्शन असिस्टेंट (एएियू) 

 

 

 

मॉडू्यल 8: िंक्रमण सनयंत्रण नीसतयां औरप्रसक्रयाओ ं

इििे मैप सकया गया: HSS/N9618 

 

अंसतम पररणाम: 

• स्वयां की स्वच्छता की तकनीक सवकसित किें। 

• दैसनक गसतसवसधयोां के दौिान िांक्रमण सनयांत्रण नीसतयोां औि प्रसक्रयाओां का पालन किें। 
 

अर्वसि:03:00 अर्वसि:03:00 

सिद्धांत – प्रमुख असिगम पररणाम व्यार्वहाररक – मुख्य सर्क्षण पररणाम 

• स्वस्थ िीवनशैली की अवधािणा को 

िमझाइए। 

• िांक्रमण सनयांत्रण औि िोकथाम के महत्व 

का वणयन कीसिए। 

• िोगिनक िीवोां के िांचिण को िोकने के 

सलए िणनीसतयोां की िूची बनाएां । 

• अस्पताल में होने वाले िांक्रमणोां का वणयन 

कीसिए। 

• घटना की रिपोसटिंग के महत्व को 

िमझाइए। 

• टीकाकिण की अवधािणा को िमझाइए। 

• स्वास्थ्य देखभाल कें द्रोां में उपयोग सकए 

िाने वाले हाथ की स्वच्छता िांबांधी 

सदशासनदेशोां औि प्रसक्रयाओां का वणयन 

किें। 

• व्यफ्लिगत िुिक्षा उपकिण (पीपीई) के 

उपयोग के महत्व को िमझाइए। 

• पीपीई के प्रकािोां की िूची बनाएां । 

• प्रते्यक पीपीई को पहनने औि उतािने 

की प्रसक्रया का वणयन किें। 

• आम िांक्रामक िोगोां के फ्लखलाफ सवसभन्न 

टीकोां के बािे में बताएां । 

• अस्पताल में होने वाले िांक्रमणोां के प्रकाि 

औि उनिे बचाव के तिीकोां पि एक चाटय 

तैयाि किें। 

• रििाव प्रबांधन के चिणोां का 

प्रदशयन किें। 

• िाबुन औि पानी का उपयोग किके हाथ 

धोने की प्रसक्रयाओां का प्रदशयन किें। 

• हैंड िैसनटाइिि का उपयोग किके हाथोां 

की स्वच्छता की प्रसक्रयाओां का प्रदशयन 

किें। 

• पीपीई पहनने, उतािने औि फें कने का 

तिीका प्रदसशयत किें। 

कक्षा में उपयोग होने र्वाली िहायक िामग्री: 

चाटय, मॉडल, वीसडयो प्रसु्तसत, फ्लिप चाटय, व्हाइटबोडय/स्माटय बोडय, माकय ि, डस्टि 

औिार, उपकरण और अन्य आर्वश्यकताएँ 

हाइपोक्लोिाइट घोल, क्लोिहेफ्लक्सडाइन, अल्कोहल सै्वब। एप्रन, लैब कोट, दस्ताने, मास्क, टोपी, िूते। 
िुिक्षा चशे्म औि गॉगल्स, तौसलए, रुई, आइिोप्रोसपल अल्कोहल, सडस्पोिेबल कासटर यि औि सिरिांि, फ्लस्पल सकट 

 

 

 



प्रोडक्शन असिस्टेंट (एएियू) 

 

 

 

 

मॉडू्यल 9: िैर्व-सचसकत्सा अपसर्ष्ट प्रबंिन 

इििे मैप सकया गया: HSS/N9618 

 
अंसतम पररणाम: 

• सवसभन्न प्रकाि के िैवसचसकत्सा अपसशष्ट को उपयुि िांग-कोसडत सडबे्ब/कां टेनि में डालें। 

• दैसनक गसतसवसधयोां के दौिान िैव सचसकत्सा अपसशष्ट सनपटान प्रणाली के स्थानीय सदशासनदेशोां का पालन किें। 

 

अर्वसि:02:00 अर्वसि:02:00 
सिद्धांत – प्रमुख असिगम पररणाम व्यार्वहाररक – मुख्य सर्क्षण पररणाम 

• सवसभन्न प्रकाि के िैवसचसकत्सा 

अपसशष्टोां का वगीकिण किें। 

• िैव-सचसकत्सा अपसशष्ट के उसचत औि 

िुिसक्षत सनपटान, परिवहन औि उपचाि के 

महत्व औि प्रसक्रया की व्याख्या कीसिए। 

• िैवसचसकत्सा अपसशष्ट के सनपटान के सलए 

उपयोग सकए िाने वाले सवसभन्न प्रकाि के 

िांग-कोसडत सडबे्ब/कां टेनि की पहचान किें। 

• बायोमेसडकल कचिे के िांबांध में स्थानीय 

सदशासनदेशोां का पालन किने के महत्व 

को िमझाइए। 

सनपटान। 

• स्थानीय सदशासनदेशोां का पालन 

किते हुए िैव-सचसकत्सा अपसशष्ट 

को अलग-अलग किें। 

• सवसभन्न प्रकाि के बायोमेसडकल कचिे औि 

बायोमेसडकल कचिे के सनपटान के सलए 

उपयोग सकए िाने वाले सवसभन्न प्रकाि के 

िांग-कोसडत सडबे्ब/कां टेनि को दशायने वाला 

एक चाटय बनाएां । 

• िैव-सचसकत्सा अपसशष्ट के परिवहन औि 

उपचाि की िांिचना के िांबांध में के्षत्रीय 

कायय िे प्राप्त अवलोकनोां पि एक रिपोटय 

तैयाि किें। 

कक्षा में उपयोग होने र्वाली िहायक िामग्री: 
चाटय, मॉडल, वीसडयो प्रसु्तसत, फ्लिप चाटय, व्हाइटबोडय/स्माटय बोडय, माकय ि, डस्टि 
औिार, उपकरण और अन्य आर्वश्यकताएँ 

सवसभन्न िांग कोड वाले सडबे्ब, सडब्बोां के िांग कोसडांग के सलए चाटय 
फील्ड अिाइनमेंट के सलए बायोमेसडकल अपसशष्ट उपचाि िांयांत्र का दौिा 



प्रोडक्शन असिस्टेंट (एएियू) 

 

 

मॉडू्यल 10: रोिगार योग्यता कौर्ल (60 घंटे) 

मॉडू्यल िे िंबंसित: DGT/VSQ/N0102, V1.0, रोिगार योग्यता कौर्ल (60 घंटे) 
असनर्वायशअर्वसि:60:00 

स्थान: पररिर में 

क्र.िं. मोडू्यल का नाम मुख्य असिगम पररणाम 
अर्वसि( 
घंटे

) 

1. 
िोिगाि योग्यता 

कौशल का परिचय 

• िोिगाि िांबांधी आवश्यकताओां को पूिा किने में िोिगाियोग्यता 

कौशल के महत्व पि चचाय किें। 
1 

 

 
2. 

िांवैधासनक मूल् - 

नागरिकता 

• सिमे्मदाि नागरिक बनने के सलए सिन िांवैधासनक मूल्ोां, नागरिक 

असधकािोां, कतयव्योां, नागरिकता, िमाि के प्रसत उत्तिदासयत्व आसद 

का पालन किना आवश्यक है, उन्हें स्पष्ट कीसिए। 

• पयायविण के अनुकूल सवसभन्न प्रथाओां का अभ्याि कैिे किें , 

यह सदखाएां । 

 

 
1 

 

3. 

21वी ां िदी में पेशेवि 

बनना 

• 21वी ां िदी के कौशल पि चचाय किें। 

• िकािात्मक दृसष्टकोण, आत्म-पे्रिणा, िमस्ा िमाधान, िमय प्रबांधन 

कौशल औि सनिांति िीखने की क्षमता प्रदसशयत किें। 

सवसभन्न परिफ्लस्थसतयोां में मानसिकता। 

 

1 

4. 
बुसनयादी अांगे्रिी कौशल • बोलते िमय उसचत बुसनयादी अांगे्रिी वाक्योां/वाक्याांशोां का प्रयोग 

किें। 
2 

 
5. 

िांचाि कौशल • दूििोां के िाथ सशष्टतापूवयक िांवाद किने का तिीका प्रदसशयत किें। 

• टीम में दूििोां के िाथ काम किने का प्रदशयन किें। 

 
4 

 

6. 

सवसवधता औि िमावेशन • िभी सलांगोां औि सदव्याांगिनोां के िाथ उसचत व्यवहाि कैिे किना 

है, यह सदखाएां । 

• यौन उत्पीडन के मामलोां की िमय पि रिपोटय किने के महत्व पि 

चचाय किें। 

 

1 

 
 

 
7. 

सवत्तीय औि 

कानूनीिाक्षिता 

• सवत्तीय उत्पादोां औि िेवाओां का िुिसक्षत औि िांिसक्षत तिीके िे 

उपयोग किने के महत्व पि चचाय किें। 

• िमझानाखचों, आय औि बचत के प्रबांधन का महत्व। 

• िांबांसधत व्यफ्लि िे िांपकय  किने के महत्व को स्पष्ट कीसिए। 

कानूनी असधकािोां औि कानूनोां के अनुिाि सकिी भी प्रकाि के शोषण 

के सलए असधकारियोां को िमय पि िूसचत किना। 

 
 

 
4 

 

8. 

आवश्यकसडसिटल कौशल • सडसिटल उपकिणोां को िांचासलत किने औि उनिे िुडे एफ्लप्लकेशन 

औि िुसवधाओां का िुिसक्षत औि सवश्विनीय तिीके िे उपयोग किने 

का तिीका सदखाएां । 

• इांटिनेट का उपयोग ब्राउसजांग औि िोशल मीसडया पे्लटफॉमय तक 

पहँुचने के सलए िुिसक्षत औि िांिसक्षत तिीके िे किने के महत्व पि 

चचाय किें। 

 

3 

 
9. 

उद्यमशीलता • िांभासवत व्याविासयक अवििोां की पहचान किने, धन की व्यवस्था के 

स्रोतोां औि िांभासवत कानूनी पहलुओां की पहचान किने की आवश्यकता 

पि चचाय किें। 

औि सवत्तीय चुनौसतयाां। 

 
7 

 

 
10. 

ग्राहकिेवा • ग्राहकोां के प्रकािोां में अांति स्पष्ट किें। 

• ग्राहकोां की िरूितोां को पहचानने औि उन्हें पूिा किने के महत्व को 

स्पष्ट कीसिए। 

• स्वच्छता बनाए िखने के महत्व पि चचाय किें  औि 

उसचत कपडे पहनना। 

 

 
4 



प्रोडक्शन असिस्टेंट (एएियू) 

 

 

 

11 

सशकु्षता औि नौकरियोां के 

सलए तैयािी किना 
• बायोडाटा तैयाि किें। 

• नौकिी खोिने औि आवेदन किने के सलए सवसभन्न स्रोतोां का उपयोग किें। 

• िाक्षात्काि के सलए िाफ-िुथिे कपडे पहनने औि स्वच्छता 

बनाए िखने के महत्व पि चचाय किें। 

 

2 
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  • सशकु्षता के अवििोां को खोिने औि उनके सलए पांिीकिण किने 

के तिीके पि चचाय किें। 

 

 औिारो ंऔर उपकरणो ंकी िूचीरोिगार 
कौर्ल 

 

 

क्रमांक 

 

उपकरण का नाम 

 

मात्रा 

 

1. नवीनतम कॉफ्लफ़िगिेशन वाला कां पू्यटि (पीिी) – औि मानक ऑपिेसटांग 

सिस्टम तथा मानक वडय प्रोिेिि औि वकय शीट िॉफ़्टवेयि (लाइिेंि प्राप्त) 

के िाथ इांटिनेट कनेक्शन। 

(िभी िॉफ़्टवेयि को चासहए)(या तो नवीनतम िांस्किण हो या उििे एक/दो 
िांस्किण नीचे) 

 

आवश्यकता अनुिाि 

 

2. ऊपि आवश्यकता अनुिाि  

3. सै्कनि िह सप्रांटि आवश्यकता अनुिाि  

4. कां पू्यटि टेबल आवश्यकता अनुिाि  

5. कां पू्यटि कुसिययाँ आवश्यकता अनुिाि  

6. एलिीडी प्रोिेिि आवश्यकता अनुिाि  

7. व्हाइट बोडय 1200 सममी x 900 सममी आवश्यकता अनुिाि  

नोट: उपिोि उपकिण एवां िामग्रीयसद िांस्थान में कां पू्यटि लैब उपलब्ध है तो इिकी आवश्यकता नही ां है।  
 

 
     
 

मॉडू्यल 12: कायशस्थल पर प्रसर्क्षण 

उत्पादन िहायक (आयुरे्वद सिद्ध यूनानी) के पद िे िंबद्ध 
 
असनर्वायश अर्वसि:150:00 अनुरं्सित अर्वसि:00:00 

स्थान: पररिर में 

• आवश्यकतानुिाि उत्पादन लाइन की स्थापना औि िांचालन में िहायता किें। 

• उत्पादन प्रसक्रयाओां की सनगिानी किने औि मानक िांचालन प्रसक्रयाओां (एिओपी) िे सकिी भी 

सवचलन की रिपोटय किने का ज्ञान। 

• तैयाि उत्पादोां की पैकेसिांग औि लेबसलांग में िहायता किें। 

• स्वच्छ औि व्यवफ्लस्थत कायय वाताविण बनाए िखने की अवधािणा। 

• उत्पादन िांबांधी आांकडोां को िटीक औि प्रभावी ढांग िे दिय किने िे िांबांसधत बुसनयादी ज्ञान। 

• उत्पादन, गुणवत्ता सनयांत्रण परिणामोां औि इन्वेंटर ी स्तिोां पि रिपोटय तैयाि किने में िहायता किें। 

• आयुवेद, सिद्ध औि यूनानी उत्पादोां के बािे में गहन ज्ञान प्राप्त किें , सििमें उनकी िांिचना, 

सचसकत्सीय गुण औि सनमायण प्रसक्रयाएां  शासमल हैं। 

• उच्च गुणवत्ता वाले कचे्च माल की िोसििंग, उनकी पहचान, प्रमाणीकिण, भांडािण औि 

उत्पादन के बािे में िानें। 

• इिमें शासमल सवसभन्न सवसनमायण प्रसक्रयाओां को िमझें, िैिे सक सनष्कषयण, सनमायण औि 

पैकेसिांग। 

• भौसतक, िािायसनक औि िूक्ष्मिैसवक पिीक्षण िसहत गुणवत्ता सनयांत्रण उपायोां को िमझना। 

• प्राथसमक सचसकत्सा के बुसनयादी सिद्धाांतोां का ज्ञान। 

• खिाबी, क्षसत, स्टॉक की कमी या गुम हुई वसु्त को रिकॉडय किें। 

• चादिें , तौसलए, नैपसकन आसद िैिी उपभोग्य औि गैि-उपभोग्य वसु्तओां का रिकॉडय िखने 

की प्रसक्रया की योिना बनाएां । 

• िांस्थागत आपात फ्लस्थसतयोां िे सनपटने के सलए आपदा प्रबांधन तकनीकोां के बािे में 

िानकािी िाझा किें। 
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• व्यफ्लिगत पिांद के आधाि पि प्रभावी ित्रोां के सलए सवसभन्न औषसध सवसधयोां का 

प्रदशयन किें। 

• प्रसक्रया िे िांबांसधत सकिी भी िमस्ा के बािे में िोगी िे बात किें। 

• अगली अपॉइांटमेंट औि प्रसक्रया के सलए फॉलो-अप किें। 

 
 

 

 

प्रसर्क्षक की 

आर्वश्यकताएँ 

 

 

अनुलग्नक 
 

 

प्रसर्क्षक बनने की पूर्वश आर्वश्यकताएँ 

नू्यनतम 

रै्क्षसणक 

योग्यता 

सर्वरे्षज्ञता प्रािंसगक उद्योग 

अनुभर्व 

प्रसर्क्षण अनुभर्व सटप्पणी 

िाल सर्वरे्षज्ञता िाल सर्वरे्षज्ञता  

स्नातक बीएएमएि, 

बीयूएमएि, 

बीएिएमएि 

1 उपयुक्तअनुभर्व 0  ना 

स्नातक फामेिी (आयुवेद, 

सिद्ध, यूनानी) 

2     

 

टर ेनरप्रमाणन 

डोमेन प्रमाणन पे्लटफॉमश प्रमाणन 

योग्यता पैक “HSS/Q3701” के अनुरूप “प्रोडक्शन 

असिस्टेंट (आयुवेद सिद्ध यूनानी)” पद के सलए प्रमासणत, 

नू्यनतम 80% अांकोां के िाथ। 

यह अनुशांिा की िाती है सक प्रसशक्षक को "प्रसशक्षक (पशु 

सचसकत्सा औि कौशल)" पद के सलए प्रमासणत सकया िाए, िो 

योग्यता पैक "एमईपी/कू्य2601, वी2.0" िे िांबांसधत हो औि 

सििमें नू्यनतम 80% अांक प्राप्त सकए गए होां। 
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मूल्ांकनकताशओ ंकी आर्वश्यकताएँ 
 
 

मूल्ांकनकताश की पूर्वश आर्वश्यकताएँ 

नू्यनतम 

रै्क्षसणक 

योग्यता 

सर्वरे्षज्ञता प्रािंसगक उद्योग 

अनुभर्व 

प्रसर्क्षण अनुभर्व सटप्पणी 

िाल सर्वरे्षज्ञता िाल सर्वरे्षज्ञता  

स्नातक बीएएमएि, बम्स, 

बीएिएमएि 

2 प्रािांसग
क 
अनुभव 

0  ना 

स्नातक फामेिी (आयुवेद, 

सिद्ध, यूनानी) 

3  0  ना 

 

मूल्ांकनकताश प्रमाणन 

डोमेन प्रमाणन पे्लटफॉमश प्रमाणन 

योग्यता पैक “HSS/Q3701” के अनुरूप 

“प्रोडक्शन असिस्टेंट (आयुवेद सिद्ध यूनानी)” पद 

के सलए प्रमासणत, नू्यनतम 80% अांकोां के िाथ। 

यह अनुशांिा की िाती है सक मूल्ाांकनकताय को "मूल्ाांकनकताय 

(VET औि कौशल)" पद के सलए प्रमासणत सकया िाए, िो योग्यता 

पैक "MEP/Q2601, v2.0" िे िांबांसधत हो औि नू्यनतम 80% अांक 

प्राप्त सकए होां। 



 

 

  

मूल्ांकन रणनीसत 

इिमें 'किके िीखने' औि प्रदशयन मानदांडोां के आधाि पि कौशल औि ज्ञान के व्यावहारिक प्रदशयन पि िोि सदया 

गया है। तदनुिाि, प्रते्यक कायय के सलए मूल्ाांकन मानदांड सनधायरित सकए िाते हैं औि योग्यता पैकेि में उपलब्ध 

किाए िाते हैं। 

थ्योिी औि पै्रफ्लिकल दोनोां के सलए मूल्ाांकन प्रश्नपत्र हेल्थकेयि िेिि फ्लस्कल काउांसिल द्वािा सनयुि सवषय 

सवशेषज्ञ (एिएमई) या एचएिएििी द्वािा मान्यता प्राप्त मूल्ाांकन एिेंिी द्वािा योग्यता पैक में उफ्लल्लफ्लखत 

मूल्ाांकन मानदांडोां के अनुिाि तैयाि सकए िाएां गे। इन प्रश्नपत्रोां की गुणवत्ता, लगने वाला िमय, िटीकता, 

आवश्यक उपकिण आसद िैिे सवसभन्न परिणाम-आधारित मापदांडोां के आधाि पि भी िाँच की िाएगी। 

योग्यता पैक (कू्यपी) में प्रते्यक एनओएि को उिकी गांभीिता के आधाि पि मूल्ाांकन हेतु िापेक्ष भाि सदया िाता है। 

इिमें एनओएि के प्रते्यक तत्व/प्रदशयन मानदांड को िापेक्ष महत्व, कायय की गांभीिता औि प्रसशक्षण अविांिचना के 

आधाि पि अांक सदए िाते हैं। 

अांसतम मूल्ाांकन के सलए सनम्नसलफ्लखत उपकिणोां का उपयोग सकया िाएगा: 

1. व्यार्वहाररक मूल्ांकन:इिमें कौशल प्रयोगशाला में एक नकली वाताविण का सनमायण शासमल है िो योग्यता 

पैक के सलए आवश्यक िभी उपकिणोां िे िुिफ्लित है। 

उम्मीदवाि के कौशल, िांचाि क्षमता, योग्यता, िुिक्षा िागरूकता, गुणवत्ता िागरूकता आसद का अवलोकन द्वािा 

आकलन सकया िाता है औि अवलोकन चेकसलस्ट में दिय सकया िाता है। परिणाम को सनधायरित आयामोां औि 

मानकोां के आधाि पि मापा िाता है तासक उनके कौशल स्ति का आकलन सकया िा िके। 

2. मौखखक परीक्षा/िंरसचत िाक्षात्कार:इि उपकिण का उपयोग कायय भूसमका औि िौांपे गए सवसशष्ट कायय के 

िांबांध में वैचारिक िमझ औि व्यवहारिक पहलुओां का आकलन किने के सलए सकया िाता है। इिमें िुिक्षा, 

गुणवत्ता, पयायविण औि उपकिण आसद िे िांबांसधत प्रश्न भी शासमल हैं। 

3. सलखखत परीक्षा:प्रश्न पत्र में 100 बहुसवकल्पीय प्रश्न (कसठन: 40, मध्यम: 30 औि आिान: 30) शासमल हैं, सिनमें 

प्रते्यक NOS के प्रते्यक तत्व िे प्रश्न सलए गए हैं। सलफ्लखत मूल्ाांकन पत्र में सनम्नसलफ्लखत प्रकाि के प्रश्न शासमल हैं: 

i. िही/गलत कथन 

ii. बहु सवकल्पीय प्रश्न 

iii. समलान प्रकािप्रश्न। 

iv. रिि स्थान भिें। 

v. परिदृश्य आधारित प्रश्न। 

vi. पहचान िांबांधी प्रश्न 

 

मूल्ांकनकताशओ ंिे िंबंसित प्रश्नोत्तर: 

प्रते्यक पद के मूल्ाांकन के सलए एचएिएििी द्वािा सनधायरित "पात्रता मानदांडोां" के अनुिाि मूल्ाांकनकतायओां का 

चयन सकया िाता है। मूल्ाांकन एिेंसियोां द्वािा चयसनत मूल्ाांकनकतायओां की गहन िाांच की िाती है औि उन्हें 

एचएिएििी मूल्ाांकन ढाांचा, योग्यता-आधारित मूल्ाांकन, मूल्ाांकनकताय मागयदसशयका आसद का प्रसशक्षण औि 

परिचय किाया िाता है। एचएिएििी िमय-िमय पि प्रते्यक पद के सलए "मूल्ाांकनकतायओां का प्रसशक्षण" 

काययक्रम आयोसित किता है औि मूल्ाांकन प्रसक्रया औि िणनीसत के िांबांध में मूल्ाांकनकतायओां को िागरूक 

किता है, सििे सनम्नसलफ्लखत असनवायय मापदांडोां पि िेखाांसकत सकया गया है: 



आयुरे्वद, सिद्ध, यूनानी उत्पादन िहायता 

 

 

  
1) एनएिकू्यएफ के िांबांध में मागयदशयन 
2) योग्यता पैक िांिचना 
3) िैद्धाांसतक, व्यावहारिक औि मौफ्लखक मूल्ाांकन किने के सलए मूल्ाांकनकताय के सलए सदशासनदेश 
4) मूल्ाांकन शुरू होने िे पहले मूल्ाांकनकताय द्वािा प्रसशकु्षओां को मागयदशयन सदया िाएगा। 

5) मूल्ाांकन प्रसक्रया पि मागयदशयन, िांचालन के चिणोां िसहत व्यावहारिक िांसक्षप्त सवविण, 

व्यावहारिक अवलोकन चेकसलस्ट औि माकय शीट 
6) बैच भि में एकरूपता औि सनिांतिता िुसनसित किने के सलए मौफ्लखक पिीक्षा के दौिान मागयदशयन प्रदान सकया िाता 

है। 
7) मॉक मूल्ाांकन 

8) नमूना प्रश्न पत्र औि व्यावहारिक प्रदशयन 
 

 
 
 
 
 
 

िंदभश 

र्ब्दकोष 

 

िेक्टर 

िेिि सवसभन्न व्याविासयक गसतसवसधयोां का एक िमूह है। 

िमान व्यविाय औि रुसचयोां वाले व्यफ्लि। इिे इि प्रकाि भी परिभासषत 

सकया िा िकता है: 

अथयव्यवस्था का एक सवसशष्ट उपिमूह सििके घटक िमान सवशेषताओां औि 

सहतोां को िाझा किते हैं। 

 

उप-के्षत्र 
उप-के्षत्र का सनधायिण उिके घटकोां की सवशेषताओां औि सहतोां के आधाि पि 

आगे के सवभािन िे होता है। 

 

पेर्ा 
व्यविाय, िमान/िांबांसधत कायों को किने वाली नौकिी भूसमकाओां का एक 

िमूह है।सकिी उद्योग में कायों का। 

राष्टर ीय व्यार्विासयकमानक 

(एनओएि) 

एनओएि व्याविासयक मानक हैं िो सवशेष रूप िे भाितीय िांदभय में लागू 

होते हैं। 

 

योग्यता पैक (कू्यपी) 
QP में नौकिी की भूसमका सनभाने के सलए आवश्यक योग्यताओां, शैसक्षक, 

प्रसशक्षण औि अन्य मानदांडोां का िमूह शासमल होता है। प्रते्यक QP को 

एक सवसशष्ट योग्यता पैक कोड सदया िाता है। 

खस्कल इंसडया सडसिटल हब (SIDH) 
फ्लस्कल इांसडया सडसिटल हब (SIDH) को सवशेष रूप िे भाितीय व्यफ्लियोां 

को ऑनलाइन प्रसशक्षण मांच, API-आधारित सवश्विनीय कौशल प्रमाणपत्र, 

भुगतान औि नौकिी एवां उद्यसमता के अवििोां की खोि के माध्यम िे 

कौशल प्रदान किने, पुनः  कौशल प्रदान किने औि कौशल उन्नयन किने 

के सलए सडजाइन औि सवकसित सकया गया है। 

व्यार्विासयक प्रसर्क्षण प्रदाता 

(र्वीटीपी) 
व्याविासयक प्रसशक्षण प्रदाता (वीटीपी) एक ऐिा िांगठन है िो सकिी 

सवसशष्ट व्यापाि या कौशल में प्रसशक्षण प्रदान किता है। 



आयुरे्वद, सिद्ध, यूनानी उत्पादन िहायता 

 

 

प्रसर्क्षण कें द्र (टीिी) 
एक प्रसशक्षण कें द्र (टीिी) एक प्रसशक्षण िांस्थान है िहाां सशक्षाथी सकिी 

सवसशष्ट कायय या भूसमका िे िांबांसधत कौशल प्रसशक्षण प्राप्त किते हैं। 



आयुरे्वद, सिद्ध, यूनानी उत्पादन िहायता 

 

 

िांसक्षप्त रूप औि िांसक्षप्ताक्षि 
 

 

ओपन सू्कल िाष्टर ीय व्याविासयक मानक(मानक) 

एनएिकू्यएफ िाष्टर ीय कौशल योग्यता ढाांचा 

कू्यपी योग्यता पैकेि 

पीपीई व्यफ्लिगत िुिक्षा उपकिण 

र्राबी मानक िांचालनप्रसक्रया 

 


